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sentano senz’altro un buon compromesso per le
superfici delle cucine, con esclusione dei piani
di lavoro. Prodotti eccessivamente economici
possono invece rivelarsi deboli, con il rischio
di ritrovarsi in breve tempo con graffi, segni
di usura o addirittura con rigonfiamenti deter-
minati dalla penetrazione di liquidi all'interno
del pannello di supporto dovuti alla facile per-
meabilita di una carta “poco protetta”. La resi-
stenza alla luce, tendenzialmente, & migliore di
guella del legno, dato che la stampa della carta
& ottenuta con coloranti artificiali. Tuttavia, se
dietro la produzione della carta non c'2 la ne-
cessaria attenzione si rischia di acquistare una
cucina che tendera a shiadire o a virare il pro-
prio colore (ingiallimenta). Infine, dato che nel
processo di produzione delle carte sono quasi
sempre utilizzate resine a base di formaldeide,
l'emissione di questa sostanza deve essere at-
tentamente considerata per il prodotto finito.
Lattribuzione della classe E1 (vedi nella sezio-
ne Legno, ndr), obbligatoria per legge in Italia,
deve riguardare anche il pannello rivestito e
non solo il grezzo.

HPL, ALTA RESISTENZA A URTI E CALORE

I laminati sono materiali di rivestimento otte-
nuti dall'accoppiamento a caldo di pil strati di
carta impregnata con resine termoindurenti.
Questi materiali vengono solitamente identifi-
cati da due sigle, HPL (High Pressure Laminate)
e CPL (Continuosly Pressed Laminate), che in-
dicano da quale processo produttivo derivano.

La sigla HPL contraddistingue i laminati di
spessore maggiore e prodotti a elevate pres-
sioni. Lo strato sulla superficie a vista ha una
funzione prevalentemente decorativa, mentre
gli strati interni (costituiti da carta kraft, che
in tedesco significa forza, impregnata da resi-
ne fenoliche) hanno proprieta tali da rendere
il laminato rigido e resistente ad aggressioni
di vario tipo. La presenza in superficie del co-
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siddetto “overlay”, un foglio di cellulosa pura
impregnato con resina melamminica, funge da
protezione dello strato decorativo. I CPL sono
dei laminati costituiti da due a quattro strati
di carta impregnata pressati insieme "in conti-
nua”, in un unice, lungo foglio. I CPL, per i quali
valgono ancora i benefici offerti dalla presenza
dell'overlay, offrono caratteristiche intermedie
tra quelle di un laminato HPL e di una carta im-
pregnata monostrato, I laminati HPL possono
presentarsi con vari aspetti superficiali in ter-
mini di colore, brillantezza e “tridimensionali-
t3", Questa tipologia di rivestimenti & caratte-
rizzata da elevate resistenze, specie all'urto, al
calore e alle altre sollecitazioni di tipo mecca-

nico e chimico cui le superfici dei mobili so-
no soggette. Per questo motivo i laminati HPL
sono generalmente impiegati per le superfici
orizzontali di mobili sottoposte a sollecitazio-
ne severe, come i piani di lavoro delle cucine.
I laminati HPL sono prodotti in vari spessori,
arrivando a essere anche autoportanti (“com-
pact”). In questi casi non si parla pil di ma-
teriale da rivestimento, ma di un pianc unico,
omogeneo e di spessore elevato, anche oltre il
centimetro. A questa categoria appartengono
gli HPL stratificati, realizzati con strati di co-
lore differente e che possono anche essere di
altri materiali. Tra 1 possibili punti di debolezza
dei laminati, specie degli HPL, la marcata colo-
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razione scura (bruna-rossastra) degli strati in-
terni, impregnati da resina fenolica. In partico-
lari situazioni, soprattutto nel caso di laminati
molto chiari, una sottile linea scura pud risul-
tare visibile lungo il perimetro del mobile rive-
stito con il laminato, creando un effetto este-
tico a volte poco gradito. Le finiture cosiddette
“strutturate” o “goffrate” sono “rugosita” su-
perficiali che possono essere interessanti, in
quanto tendono a mascherare effetti di degra-
do derivanti dall'impiego quotidiano della su-
perficie di una cucina, ma bisogna considerare
il possibile accumulo di sporcizia all'interno di
gueste porosita che, oltre tutto, possono alte-
rare il loro aspetto visivo.

LAMINATI

LA MANUTENZIONE

Per una normale manutenzione delle
ante in carta decorativa, ma gueste
indicazioni valgono anche per i laminati,
si consiglia di usare un panno morbido e
un prodotto detergente neutro, oppure pid
semplicemente un panno in microfibra.
In caso di sporco pid resistente, usare
spazzole morbide /o spugne, con
detersivi liquidi o detergenti neutri.

Nel caso di macchie da calcare, per le
superfici usare detergenti contenenti
acidi deboli (acido acetico al 10-15%,
acido citrico diluito). Le macchie di
inchiostro vanno pulite prontamente con
l'alcool e un panno. Da evitare invece
pagliette in acciaio, prodotti contenenti
creme abrasive o detersivi in polvere che
potrebbero compromettere la specularita
della superficie, acetone o diluente.

L'IMPDRTANZA DELLE SUPERFICI LATERALI
I materiali e 1 processi utilizzati per bordare
un pannello sono spesso diversi da quelli che
rivestono le facce ed & importante approfon-
dire la loro composizione. Per Uincollaggio dei
bordi sono solitamente impiegati gli adesivi di
tipo poliuretanico, particolarmente resistenti
alle sollecitazioni provocate da calore, vapore
e umidita. Un processo di bordatura particolare
& la "postformatura” (o "postforming”), impie-
gata per i top delle cucine in laminati HPL. Un
processo di “piegatura del laminato” che ottie-
ne la copertura delle superfici laterali dei pan-
nelli mantenendo la continuita con il materiale
che costituisce il rivestimento delle loro facce.

amoientecucina 21



